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EINE GROSSARTIGE GESCH BE
STARKEN ERSTEN KAPITEL

Erste Fullerpistole

y 4 /// ; ;E/nt SchlitzdUse, speziell
far Grundmaterialien
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WARUM
WS-PRIMER?

Die erste Flillerpistole mit Schlitzdiise,
die speziell fiir die Applikation von
Grundmaterialien entwickelt wurde.

Verflgbar in zwei Modellen fUr die wichtigsten
Primer Anwendungen.

Sandin Der Sanding Filler-Workflow stellt Qualitat
@ i 9 | und Flexibilitat iber Effizienz.
ifier Er liefert Ergebnisse von hochster Qualitat.
Nass Der Nass in Nass -Workflow ist die
@ Losung fur Effizienz und Zeitersparnis

in Nass Zeitersparnis.

Zwei sehr spezifische Arbeitsablaufe
die auf das gleiche Ziel ausgerichtet sind:

» Reproduktion von OEM-ahnlichen
Oberflachen. y

Beide Arbeitsablaufe zeichnen sich durch unterschiedliche Aspekte aus.

SANDING FILLER NASS IN NASS
Anwendungsgeschwindigkeit Anwendungsgeschwindigkeit
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Prozesssicherheit Prozesssicherheit

DIE WS-PRIMER HILFT BEIDEN ARBEITSABLAUFEN,

IHRE UNZULANGLICHKEITEN ZU UBERWINDEN.




SANDING FILLER
APPLIKATION | ’ )

Verschaffen Sie lhrer Sanding Filler
Anwendung einen Vorsprung.

Eine ordnungsgemafie Anwendung
reduziert den Zeitaufwand fUr das Schleifen
und senkt somit den Materialverbrauch.

Sie sparen Zeit und Geld, wahrend die
WS-Primer eine erstklassige Qualitat lhrer
Oberflache gewahrleistet.

D Flacher und gleichmaBiger
Materialauftrag

D Geringer Zeitaufwand
fur das Schleifen

SCHNELLER UND EINFACHER
PERFEKTION ERREICHEN -

Weniger Schleif-
% IMMER.

mittelverbrauch

NASS IN NASS
APPLIKATION

Der beste Indikator fiir eine
gut ausgefiihrte Arbeit ist
ein zufriedener Kunde, der
wiederkommt.

Mit der WS-Primer fur die Nass-in-Nass-
Anwendung erzielen Sie eine flache und
gleichmaBige Oberflachenstruktur. Unter
Beibehaltung einer zigigen und sicheren
Lackiergeschwindigkeit erzielen Sie damit
Ergebnisse von hochster Qualitat, die
beeindrucken.

HOCHWERTIGE OBERFLACHEN,
SCHNELLE ARBEITSABLAUFE,

ZUVERLA,,SSIGE ERGEBNISSE - OEM-ihnliche Oberflichen
DURCHGANGIG.

GleichmaBige &
Oberflachenstruktur



POWER START

Split Nozzle™
Technologie

Das ist es, was unsere
WS-Primer auszeichnet.

Unsere Split Nozzle™
Technologie verstarkt die
Zerstaubung, indem sie den
Luftstrom prazise durch
drei DUsenschlitze leitet.
Sie erhoht die Genauigkeit
auch bei niedrigem Druck
und liefert das einzigartige
Fachermuster von Anest
lwata: flach und oval -
perfekt fUr makellose
Auftrage.

Nur bewahrte Ergebnisse.

Eine einzigartige
Zerstaubungstechnologie

FUR MAKELLOSE
ERGEBNISSE,
JEDES MAL.
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BEEINDRUCKENDE TECHNOLOGIE

Selbstjustierende
Nadelpackung

von der Sie nie
wussten, dass Sie
[hnen fehlt.

Unsere Ingenieure haben die
Konstruktion der Nadelpackung
komplett Uberdacht. Das
Ergebnis ist eine ganz neue
Konstruktion. Ziehen Sie die
Nadelpackung einfach fest und
alles andere wird automatisch
erledigt.

WOHIN MAN AUCH SCHAUT

Unzerstorbarer
Luftventilsitz

Das umgekehrte Design von Anest
lwata’s neuen Luftventilsitzen
wurde bereits durch einen
l6sungsmittelbestandigen O-Ring
abgedichtet, was diesen sehr
haltbar und weniger anfallig fUr ein
Uberdrehen macht.

Jetzt haben wir dieses bereits
bewahrte Design genutzt und

den Luftventilsitz aus einem Stlck
Aluminium gefertigt.

Das Ergebnis? Ein praktisch
unzerstorbarer Luftventilsitz.
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Formschlussiger
Abzugsbolzen

Die Verbesserung

lhres taglichen

Arbeitsablaufs, auf

: die Sie gewartet
L ! haben.

Die WS-Primer wird mit einem formschlissigen Abzugsbolzen

geliefert, mit dem Sie den Abzug einhandig mit einem

Standard-Torx befestigen kdnnen. Vergessen Sie die

muUhsame Befestigung des Abzugs mit einem klobigen
Sicherungsring.

“Multi-fit”
Luftkappe
Eine einzige
Luftkappe

far alle
WS-Primer Dusen.

Dies steigert die Gesamteffizienz der WS-Primer in Bezug
aufZeitersparnis und Optimierung des Lackiervorgangs,
senkt aber auch Ersatzteil- und Wartungskosten.

! PTFE
Abzugskissen

Weniger Reibung
- sanftere
Abzugsbewegung.

Die glatten, gleitfahigen und dennoch robusten
Oberflacheneigenschaften von PTFE sind ideal, um die
Abzugsfunktion zu verbessern.
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Ergonomisches
Design

Es passt wie angegossen.
... fast!

Hatten Sie schon einmal
das Gefuhl, dass |hre
Lackierpistole nicht optimal
ausbalanciert ist?

Unsere Ingenieure haben die gesamte Lackierpistole mit

groBter Sorgfalt auf den perfekten Gleichgewichtspunkt

ausgerichtet. Nenmen Sie sie in die Hand und Sie werden
den Unterschied spuren.

Und wofur ist die blaue Kappe?
Diese ist der Indikator fur eine Nass-in-Nass-Lackierpistole.
Einfach und bequem zu erkennen.

Hart-eloxiertes \4 ’

Pistolengehause -

Leicht zu reinigen,
langlebig und schon.

Die WS-Primer wird in einer einzigartigen Hart-Eloxierung
geliefert. Diese Oberflache ist robust und leicht zu reinigen.

“Als wir das erste Mal von der
WS-Primer horten, waren wir gespannt,
ob sie etwas flir uns ist.

Anton Dorfmeister, Kfz Dorfmeister GmbH

www.anest-iwata-coating.com



VERANTWORTUNGSVOLL HANDELN

Wir bei Anest lwata kiimmern uns um
den Planeten, auf dem wir leben. g 2™
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Bei Anest Iwata drehte sich schon alles um Nachhaltigkeit, Iange
bevor es cool war. Es ist Teil unserer DNA und zeigt sich in allem,
was wir tun. Wir machen unsere Lackierpistolen jeden Tag
effizienter und verpacken sie so recycelbar wie moglich.

So einfach ist das.

4 SCHRITTE UM GREEN & CLEAN ZU

LANGLEBIGE LACKIERPISTOLEN : VERFUGBARKEIT ALLER ERSATZTEILE

“‘%’,‘ Qnsere Lgckierpistolen cmmmmm S . Wir bieten eine breite
i sind fUreinelange L e [ § Palette an Ersatzteilen.
¢ Lebensdauer konzipiert. : E , ,
: ] =--=1 Einfache Reparaturen
7 Geringerer Bedarfan : : statt kompletter
F i haufigem Austausch. : SES 2 Austausch.
: I :
i Reduzierter Material- : = E Reparierbarkeit optimiert
< ecieeiee-i verbrauch und Mall. : s : die Ressourcennutzung.
OPTIMIERTER LACKIERPROZESS NACHHALTIGE VERPACKUNG

*===-=1 Reduzierung der
i Bearbeitungszeit.

. Unser Karton ist einfach und
: vollstandig recycelbar.

---. Verringerung . Die Innenschale

: derMengedes i besteht aus vollstandig
i verwendeten : wiederverwertetem
- Materials. Zuckerrohrzellstoff.
Optimierte Gedruckte Anleitungen

=7 " Arbeitserfahrung. . “o7retrt werden minimiert.




TECHNISCHE
SPEZIFIKATIONEN

Gewicht i Luft-
ohne FlieBbecher: anschluss:

380g | Gl/4"M

............................... a_-

Angenehme :  Material- “Eine Lackierpistole
Gerausch- anschluss: fur Sanding Filler,
kulisse™:

ALS AUCH FUR

85db : GI1/4"F NASS IN NASS.”

* Messpunkt: 1 m hinter der Pistole, 1,6 m Hohe. Michael Dick - Kfz Dorfmeister GmbH
. - " Ein- Strahl- . . .
Aopplikation Artikelnummer | DiisengroBBe | Luft anasdruck Luftbedarf weite Markierung|Markierung|Artikelnummer
PP Plstole emm |Kappe/® iar NI/min s Diise Nadel | Diise/Nadel
130811A0
WS-Primer-12 1.2 150 AIWSP 12 | 10-12 WSP 930772A0
Nass in 130812A0
Nass WS-Primer-13 1.3 180 Al WSP 13 930773A0
130813A0 o)
WS-Primer-14 14 E‘IJ 190 Al WSP 14 930774A0
P2 20 370
o
130830A0 5
m -
WS-Primer-14 14 2 190 AIWSP 14 | 13-18 WSP | 930774A0
Sanding 130815A0
Filler WS-Primer-16 1.6 210 Al WSP 16 930776A0
130816A0
WS-Primer-18 1.8 235 Al WSP 18 930777A0







